A Leica 3D Disto eszkozt
hasznalva pontos adatok
alltak rendelkezésemre a
mérési folyamattol kezdve

a helyszini illesztésig. A
dolgok egy teljes kort irtak
le — Azt hiszem, ez zsenialis.
Sandro Malgiaritta, Projekt
Menedzser Fried AG

A Fried AG szekrény-készit6
Uzem Bever-ben, St. Moritz-
hoz kozel kb. 150-200
négyzetméter fat dolgoz

fel évente, Arolla fenydbdl,
diébadl vagy olajfabdl.

Féleg 6shonos fafajtakat
hasznalnak, és néha kontras-
ztdiszként egzotikus tipuso-
kat is.

A tarsasagot a masodik
generacio iranyitja 1991-t6l a
belsé terek befejezd berende-
zésére iranyul6 tevékenység-
gel, méretre készitett konyha-
kat, ajtokat és szekrényeket
gyartanak.

Egy épuletben az el6szobat
a folyosotdl egy ajtéd valasztja
el.

A legfontosabb tényezé a
kézzel készitett ajtéknal a

Leica Geosystems TruStory
A Leica 3D Disto a fapari

kivitelezésben

nagy precizitas, és ennek az
alapja mindig a felmérés.
Semmi nem bosszantébb,
mint egy ajtd, amelyiket
rosszul mértek fel, és amelyet
kés6bb emiatt nem lehet
pontosan a helyére illeszteni.
Az illesztési feladatot ez szU-
kségtelenll komplikaltta teszi,
és ennek eredményeként a
kivitelezés minésége szenved
kart.

A felmérés konny( feldat volt
a Leica 3D Disto szamara.
Az volt az elhatarozas, hogy
automatikus szkennelést
hajtanak végre a fal mentén
(2 cm-ként), a sarkokon tul
az aszimmetrikus boltivig

és végig a szemben levé fal
mentén vissza a padldig,
barmilyen probléma nélkul.

A kivant mérések végrehaijta-
sa mintegy 2 percig tartott.

-
’&_’i ihr schreiner

tel. 081-852 51 19, www.fried.ch

B Tarsasag

Schreinerei Fied AG, Bever

Kihivas
Ajtofélfa és szegmentalt boltiv mérése, a
mért adatokbdl ajté gyartasa.

Hely
Bever, St. Moritz-hoz kézel (Svajc)

Megoldas

A mérések végrehajtasa a Leica 3D Disto
eszkdz hasznalataval, majd az adatok
tovabbitasa CAD programba és CNC
marogépbe

Eredmény

- Gyors és hatékony méres

- Megbizhaté mérés a legegyszeriibb
mivelettel

- Mérési adatok egyszer( atvitele CAD-
be, tervek készitese és CNC marogep
programozasa

Az irodaban a mért értékek
1:1 méretaranyban importalva
lettek egy szamitogépbe DXF
fajlként egy USB stick hasz-
nalataval.

Az ajtdé megrajzolasa ezutan
a CAD rendszerben tortént.
Ezek utan a CNC gépet pro-

Sandro Malgiaritta, Dipl. Techniker HF Holztechnik
(Végzett Faipari Mérnok)
A Fried AG Projekt Menedzsere



gramoztak be.

A durva anyag méretre lett
vagva és le lett gyalulva a
CNC marogépben.

Ezzel a csodalatos techno-
I6giaval minden lehetséges
alak gyorsan és precizen
kiesztergalhatd, és pontosan
Ujra legyarthatd (mintazatok,
tervek, részek, diszes dara-
bok stb.)

A CNC természetesen azt
jelenti, hogy “computerized
numerical control”, vagyis
“szamitégépes numerikus
vezérlés”.

Ezt az eljarasi szakaszt
koévetéen az alkotéelemek
elkészilnek, és készen all-
nak az 6sszeszerelésre.
Végezetll az uj ajté telepités-
re kerdl egy pontos helyre-
illesztéssel.

Az ajtonyilas felmérése hagy-
omanyos eszkozodket hasz-
nalva (pl. blokk, mérészalag,
derékszdg,

vizmérték és visszahuzhaté
mérészalag), kildnlegesen
komplikalt és megbizhatatlan

Leica Geosystems Hungary Kift.

1102 Budapest, Kérési Csoma Sandor ut 6/C
Telefon: +36-1-814-3420

Fax: +36-1-814-3423

www.leica-geosystems.hu
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lett volna a kupos falazatu
ajtéfélfa és az aszimmetrikus
boltiv miatt.

Még, ha a lehetd legnagyobb
gondossaggal jarunk is el,
ellen6érzé mérések végreha-
jtasa lett volna szlkséges
ennél a modszernél.

Az ajtét a méreténél nagy-
obbra kellett volna késziteni
annak érdekében, hogy pon-
tosan illeszthet6 legyen a
helyszinen.

Illesztés - ujramegmunkalas,
illesztés ismét

— majd ujramegmunkalas,
aztan “Hoppa!” Véletlendl tul
sok anyag lett volna levag-
va...

A Leica 3D Disto eszk6z pon-
tosan megmérte az aszimme-
trikus falat és ajtofélfat.

Az adatokat lehetséges volt
egy szabvanyos DXF
formatumba exportalni, ami a
felhasznaléi felliletet jelenti a
CAD programokhoz.

A CNC marogeép legyartotta
az ajtot a pontos méretek
szerint.

Ez tette lehet6vé, hogy az
illesztéshez szikséges id6
minimalis legyen.

B Termék-Korvonalak

* Nagy pontossag

* Mérés egy allaspontbdl

» Szkennelés funkcio a fal automatizalt
méréséhez

» Egyszer(i adatcsere USB-n keresztil

« Kiviteli adatok DXF formatumban

Tovabbi informaciokért Iépjen kapcsolatba:
mate.makso@]eica-geosystems.com

A CNC megmunkalé kdzpont 3 dimenzidban esztergalyozza
ki a fat akart 0.003 milliméteres tlréssel. A sulya 2.5 tonna.

Ansicht
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